ACIAA

La performance de nos équipements, c'est ['affaire de tous !

LA TPM

(TOTAL PRODUCTIVE MAINTENANCE)

S

Un équipement disponible, fiable et sir pour produire mieux, au moindre codit.

1. CEST QUOI LATPM ?

La TPM est une démarche globale qui vise a maximiser

I'efficacité de nos équipements tout au long de leur cycle de vie,
avec l'implication de tous.
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* Objectif : zéro panne, zéro défaut, zéro accident.

2. POURQUOI METTRE EN PLACE LA TPM ?
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SECURITE DISPONIBILITE PERFORMANCE QUALITE codTs MOTIVATION
Moins d'accidents Moins d'améts Meilleure Mains de Muoins de Equipes
et de risques imprévus, productivite défauts et réparations impliquées
pOur tous, plus de temps et respect de rebuts, et de pertes. et fitres de
pour produine, des délais. leur autil,

* Une machine fiable, c'est du stress en meins et du résultat en plus !

3. LES 3 PILIERS DE LA TPM

PREVENTIF

Eviter les pannes avant qu'elles n'arrivent

* Plan de maintenance préventive
= Entretien périodique

* Remplacement a échéance

v

On agit selon un plan.

* Lubrification, nettoyage...

On remplace avant la panne.

4. LA MAINTENANCE A 3 NIVEAUX

1= NIVEAU :
PAR LES OPERATEURS

2° NIVEAU :

Mettovage
Inspection visuelle

*= Graissage

L]

Serrage, réglages simples
Détection des anocmalies

L

Je prends soin
de mon éguipement
au quotidien.

S;E*Q*

Impliquer

toutes las équipes

CObservar et comprendre
les problémes

* Maintenance préventive
» Dépannages complaxes
* Réglages et contréles

= Améliorations techniques

Je répare, je sécurise
et |"améliore.

PAR LA MAINTENANCE

PREDICTIF

Détecter les signes faibles a temps

= Surveillance de I'état des équipemants
(vibrations, température, bruit...)

+ Mesures et analyses

« Anticipation des dérives

* |Intervention ciblée au bon moment

On surveille pour anticiper.

La bonne action au bon moment.

3° NIVEAU :

PAR LES EXPERTS LTS T RNATE

AUTONOME
{1* niveau par
les opérateurs)
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SYSTEMIQUE

Traiter les causes pour éviter la réapparition

|
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On elimine les causes profondes.

« Analyse des causes racines
« Ameélioration des équipements
» Standardisation des solutions

* Retour d'expérience et progrés continu

On améliore durablement.

5. LES 8 PILIERS DE LA TPM

3. MAINTENANCE

PLANIFIEE
[Préventif 4. MAINTENANCE
et preédictif) DE LA QUALITE

et les solutions long terme.

Etudes et expertise
Interventions lourdes
Modernisation
Support aux dquipes

J'apporte l'expertise

6. COMMENT CA MARCHE ?

Agir . entre

tenir,

ameliorer, farmer

* 4 * %

Mesurer les résultats  Atteindre 'excellence

ot progresser

8. LES INDICATEURS CLES A SUIVRE

5. MAINTENANCE

1. AMELIORATION C TPM EDUCATIVE
Fl:':ll:.ﬁ.l.ISEE d B 8 PILIERS 1 Hll {Farmation
[Zéro pertes) at compatences)

B. SANTE - SECURITE -
ENVIROMNEMENT

6. MAINTENAMNCE
AU BUREAU
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7. MANAGEMENT
DE LA TPM

7. ROLE DE LENCADREMENT

Donner le cap et |'exemple.
Impliquer et écouter les équipes.
Former et accompagner.

Suivre les indicateurs et lever les freins.
ensamble |

00000

Valoriser les réussites et les idées.
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{ Temps requis

TALX DE DISPOMIBILITE
= Termps machine disponible

TAUX DE PERFORMAMCE
= Production néalle
¢ Production théorique
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TAUX DE QUALITE
= Bons produits
{ Tetal produits

TAUX DE PANNES
NOMBRE DE PANNES
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9. LES BONNES PRATIQUES A ADOPTER 10. EN RESUME
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UN EQUIPEMENT BIEN ENTRETENU AUJOURD'HUI, C'EST LA PERFORMANCE DE DEMAIN.

La TPM, ce n'est pas seulement des technicians,
""‘/i C'est une damarche d'équipe pour prendre soin

de mos equipements, chaque jour, UR PpEU MiSUK,

Chacun sa part, tous gagnants ! ©
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